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	6.2.2　如在室内利用自然光，光源射入方向为北向左（或右）上角，不能使阳光直射产品。
	6.2.3　检验时应将产品平放在检验台上，台面铺白布一层，检验人员的视线应正视平摊产品的表面，目光与产品中间距离
	6.2.4　每件产品正反两面均检验，单层产品以正面为准。


	7　检验规则
	7.1　抽样数量
	7.1.1　内在质量按交货批次分品种、色别随机抽样，数量应能保证每项内在质量试验做一次。
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	4　要求
	4.1　要求内容
	4.1.1  包括安全性能、抑菌性能、内在质量、外观质量和工艺质量。
	4.1.2  评等以条为单位，按安全性能、抑菌性能、内在质量、外观质量和工艺质量检验结果综合评定，并

	4.2　安全性能
	4.2.1　基本安全性能应符合GB 18401的要求，儿童产品还应符合GB 31701要求。
	4.2.2　使用的抗菌剂应提供安全认证证书，或通过毒理性试验的报告作为证明文件。
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